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@ Verfahren und Aplage zum Aufwickeln einer Kunststoff-Folie zu einem Coil im Zuge der Herstellung von 
Blasfolien t 

® Verfahren zum Aufwickeln einer Kunststoff-Folip zu ei- 
nem Coil im Zuge der Herstellung von Blasfolien, insbe- 
sondere zum Aufwickeln einer oberflachenhaftenden 
Kunststoff-Folie. Die Folienblase wird zu einer Doppel- 
bahn flachgelegt Die Doppelbahn wird uber zumindest 
eine Wendestange umgelenkt und danach mit Hilfe eines 
Wickel kerns zu dem Coil aufgewickelt. Die Doppelbahn 
wird vor dem Auflaufen auf die Wendestange zumindest 
auf ihrer der Wendestange zugewandten Oberflache mit 
einer elektrischen Aufladung elektrostatisch aufgeladen. 
Die Wendestange wird entsprechend elektrostatisch auf- 
geladen. Die elektrostatisch en Ladungen werden der 
Hohe nach so eingerichtet, daS die Doppelbahn praktisch 
kontaktreibungsfrei die Wendestange passiert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufwickeln ei- 
ner Kunststoff-Folie zu einem Coil im Zuge der Herstellung 
von BLasfolien, insbesondere zum Aufwickeln einer oberfla- 
chenhaftenden Kunststoff-Folie, "bei welchem Verfahren 
eine mit Hilfe des Blaskopfes eines Extruders erzeugte Fo- 
lienblase zu einer Doppelbahn flachgelegt, die Doppelbahn 
uber zurnindest eine Wendestange umgelenkt und danach 
mit Hilfe eines Wickelkernes zu dem Coil aufgewickelt 
wird Die Bahnen der Doppelbahn konnen ihrerseits ein- 
schichtig oder mehrschichtig sein. Anstelle des Ausdruckes 
Blasfolien spricht die Praxis auch von Schlauchfolien. Die 
Erfindung betrifft fernerhin Anlagen zum Aufwickeln von 
Kunststoff-Folien zu einem Coil, die nach diesem Verfahren 
arbeiten. - Blasfolien bezeichnet Kunststoff-Folien, die 
durch Aufblasen eines kontinuierlich extrudierten thermo- 
plastifizierten KunststofFschlauches zu einer Folienblase un- 
ter in Umfangsrichtung und/oder in axialer Richtung erfol- 
gender Verstreckung hergestellt werden (vgl. Kress "Extru- 
dieren von Schlauchfolien", VDI-Verlag 1973, Seiten 7 bis 
52) . Oberflachenhaftende Folien sind insbesondere soge- 
nannte Stretchfolien. 

Wenn nicht besondere MaBriahmen verwirklicht werden, 
bilden sich beim Aufwickeln einer Kunststoff-Folie zu ei- 
nem Coil an dem Coil sogenannte FaBreifen durch Addition 
von systematischen Dickenfehlem, welche die Folienblase 
wegen unvermeidbarer Extrusionstoleranzen mitbringt (vgl. 
Kress, 1. c, Seite 53 bis 84). Die FaBreifen storen bei der 
Weiterverarbeitung der Kunststoff-Folie. Urn die Bildung 
von FaBreifen zu vermeiden, ist es bekannt, der Flachlege- 
Vorrichtung, in der die Folienblase zur Doppelbahn flachge- 
legt wird, Wendestangensysteme nachzuschalten (vgl. US 
5.529,470). Wendestangensysteme besitzen Wendestangen 
und Umlenkwalzen, iiber welche die Doppelbahn gefiihrt 
wird Sie bewirken, daB die beideri Faltkanten, die sich beim 
Flachlegen der Folienblase zur Doppelbahn bilden, sich 
iiber die Lange der Doppelbahn gleichsam sinusformig ver- 
teilen. Entsprechend verteilen sich auch die systematischen 
Dickenfehler. Um die Bildung von FaBreifen zu vermeiden, 
ist es auch bekannt, mit einem periodtsch hin und her ge- 
hend rotierenden Blaskopf zu arbeiten und auf diese Weise 
die beschriebene Verteilung des systematischen Fehlers zu 
bewirken. Hier kann das Flachlegen mit Hilfe einer Walze, 
die sich quer zur sich bildenden Doppelbahn erstreckt, oder 
mit Hilfe einer entsprechehden zylindrischen Stange erfol- 
gen. Es kann auch mit zwei Walzen oder zwei Stangen, die 
einen Walzenspalt bzw. Stangenspalt bilden oder mit einer 
Kombination aus Walze und Stange gearbeitet werden. Im 
Rahmen der Erfindung bezeichnet Wendestange sowohl 
eine Wendestange in einem Wendestangensystem als auch 
eine zylindrische Stange in der Flachlegeeinrichtung hinter 
einem periodisch rotierenden Blaskopf. 

Wird beim Aufwickeln einer Kunststoff-Folie zu einem 
Coil die Doppelbahn iiber zurnindest eine Wendestange um- 
gelenkt, so konnen storende Effekte auftreten, wenn die 
wendestangenseitige Bahn der Doppelbahn an der Oberfla- 
che der Wendestange gleichsam klebt und diese Bahn sowie 
die obere Bahn der Doppelbahn sich unkontroliiert gegen- 
einander verschieben. Um dieses zu vermeiden, ist es in der 
Praxis bekannt geworden, zwischen Doppelbahn und Folie 
einen Gas- oder Luftfilm zu erzeugen. Diese MaBnahme 
fiihrt zurnindest dann nicht zu ausreichend genauen und de- 
ft nierten Ergebnissen, wenn es sich um das Aufwickeln von 
oberflachenhaftenden Kunststoff-Folien handelt. Diese Sto- 
rungen konnen jedoch auch bei nicht oberflachenhaftenden 
Kunststo ft- Folien auftreten. 

Der Erfindung liegt. das technische Problem zugrunde, ein 
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Verfahren zum Aufwickeln einer Kunststoff-Folie zu einem 
Coil anzugeben, bei dem storende Effekte durch Kleben ei- 
ner Bahn der Doppelbahn an der zurnindest einen Wende- 
stange nicht auftreten, und zwar auch dann nicht, wenn es 
5 sich um das Aufwickeln einer oberflachenhaftenden Kunst- 
stoff-Folie handelt. 

Zur Losung dieses technischen Problems ist das erfin- 
dungsgemaBe Verfahren, ausgehend vori dem eingangs be- 
schriebenen Verfahren, dadurch gekennzeichnet, daB die 

to Doppelbahn vor dem Auflaufen auf die Wendestange zu- 
rnindest auf ihrer der Wendestange zugewandten Oberflache 
mit einer elektrischen Ladung eiektrostadsch aufgeladen 
wird, daB die Wendestange mit der gleichen elektrischen La- 
dung eiektrostadsch aufgeladen wird, und daB die elektri- 

15 schen Ladungen der Hohe nach so eingerichtet werden, daB 
die Doppelbahn praktisch kontaktreibungsfrei die Wende- 
stange passiert. - Die Ladungen sirid positiv oder negativ. 
Sie bewirken entsprechende, dem Vorzeichen nach unter- 
schiedliche Spannungen. Sie stoBen sich ab, wenn die Dop- 

20 pelbahn und die Wendestange die gleiche Aufladung oder 
Spannung aufweisen. 

Das nutzt die Erfindung zur Beseitigung des storenden 
Reibungskontaktes der Doppelbahn ah der Wendestange. 
Die elektrostatische Aufladung kann im Rahmen des er- 

25 findungsgemaBen Verfahrens auf verschiedene Weise erfol- 
gen. Eine Verfahrens weise, die sich auf einfache Art ver- 
wirklichen laBt, ist dadurch gekennzeichnet, daB die Dop- 
pelfolienbahn sowie die Wendestange mit Hilfe von Spruh- 
elektroden mit einer negativen Ladung aufgeladen werden. 

30 Spriihelektroden sind bekannte Aggregate, die z. B. in Elek- 
trofiltern zur trockenen Rauchgasentstaubung bekannt und 
bew^hrt sind. Man kann aber auch mit positiven Aufladun- 
gen arbeiten. Eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB das 

35 Flachlegen der Folienblase so gefiihrt wird, daB die Doppel- 
bahn, die der Wendestange zuiauft, eine positive Aufladung 
mitbringt und daB die Wendestange mit einer positiven La- 
dung aufgeladen wird. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB ein sto- 

40 rendes Haften oder Kleberi der wendestangenseitigen Bahn 
der Doppelbahn beim Aufwickeln einer Kunststoff-Folie zu 
einem Coil mit Hilfe von elektrostauschen Kraften verhinr 
dert werden kann, wenn wie beschrieben, elektrostatische 
Ladungen aufgebracht oder erzeugt werden. Das kann wohl- 

45 definiert erfolgen, und zwar mit einfachen, erprobten und 
betriebssicheren Anlagen. Gegenstand der Erfindung sind 
auch solche Anlagen. 

Eine erfindungsgemaBe Anlage, zum Aufwickeln einer 
Kunststoff-Folie zu einem Coil, die eine Rachlege-Vorrich^ 

50 tung fur die Folienblase und zurnindest eine Wendestange 
fur die Doppelbahn aufweist und nach dem beschriebenen 
Verfahren arbeitet, ist gekennzeichnet durch die Zuordnung 
eines Hochspannungserzeugers mit NetzanschluB, Hoch- 
spannungs-Transfonnator mit Spannungsregler und Gleich- 

55 richter fiir die Erzeugung von gepulstem Gleichstrom, ge- 
kennzeichnet durch zurnindest eine Spruhelektrode, die sich 
quer zur Laufrichtung der Doppelbahn auf der der Wende- 
stange zugeordneten Seite iiber diese erstreckt, sowie ge- 
kennzeichnet durch eine elekU*isch,isolierte Befestigung der 

60 Wendestange, wobei die Spruhelektrode und die Wende- 
stange an den negativen Pol des Gleichrichters angeschlos- 
sen sind. - Eine weitere Anlage zurn Aufwickeln einer 
Kunststoff-Folie zu einem Coil, die nach einem erfindurigs- 
gemaBen Verfahren arbeitet, ist gekennzeichnet durch eine 

65 zusatzliche Ausbildung der Flachlegeeinrichtung als Ein- 
richtung zur Aufladung von zurnindest der wendestangen- 
seitigen Bahn der Doppelbahn mit einer positiven Ladung, 
gekennzeichnet durch die Zuordnung eines Hochspan- 
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nungserzeugers mit NetzanschluB, Hochspannungs-Trans- 
formator rnit Spannungsregler und Gleichrichter fur die Er- 
zeugung von gepulstem Gleichstrom und gekennzeichnet 
durch eine elektrisch isolierte Befestigung der Wendestange, 
wobei die Wendestange an den positiven Pol des Gleichrich- 5 
ters angeschlossen ist. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Aufwickeln einer KunststofF-Folie 10 
. zu einem Coil im Zuge der Herstellung von Blasfolien, 

insbesondere zum Aufwickeln einer oberflachenhaf- 
tenden KunststofF-Folie, bei welchem Verfahren eine 
mit Hilfe des Blaskopfes eines Extruders erzeugte Fo- • 
lienblase zu einer Doppelbahn fl achgelegt, die Dpppel- 15 
bahn iiber zumindest eine Wendestange umgelenkt urid 
danach mit Hilfe eines Wickelkerris zu dem Coil aufge- 
wickelt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Dop- 
pelbahn vor dem Auflaufen auf die Wendestange zu- 
mindest auf ihrer der Wendestange zugewandten Ober- 20 
flache mit einer elektrischen Ladung elektrostatisch 
aufgeladen wird, daB die Wendestange rnit der gleichen 
elektrischen Ladung elektrostatisch aufgeladen wird, 
und daB die elektrischen Ladungen der Hohe nach so 
eingerichtet werden, daB die Doppelbahn praktisch 25 
kontaktreibungsfrei die Wendestange passiert 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Doppelfolienbahn sowie die Wendestange 
mit Hilfe von Spruhelektroden mit einer negativen La- 
dung aufgeladen werden. 30 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Flachlegen der Folieriblase so durchge- 
fuhrt wird, daB die Doppelbahn. die der Wendestange 
zulauft, eine postive elektrische Aufladung mitbringt, 
und daB die Wendestange mit einer positiven Ladung 35 
aufgeladen wird. 

. 4. Anlage zum Aufwickeln einer Kunststoff-Folie zu 
einem Coil, die eine Flachlege-Vorrichtung fur die Fo- 
lienblase und zumindest eine Wendestange fur die 
Doppelbahn aufweist sowie nach dem Verfahren der 40 
Anspruche 1 und 2 arbeitet, gekennzeichnet durch die 
Zuordnung eines Hochspannungserzeugers mit Netz- 
anschluB, Hochspannungs-Transfonnator mit Span- 
nungsregler und Gleichrichter fur die Erzeugung von 
gepulstem Gleichstrom, gekennzeichnet durch zumin- 45 
dest eine Spruhelektrode, die sich quer zur Laufrich- 
tung der Doppelbahn auf der der Wendestange zuge- 
wandten Seite uber diese erstreckt, sowie gekennzeich- 
net durch eine elektrisch isolierte Befestigung der 
Wendestange, wobei die Spruhelektrode und die Wen- 50 
destange an den negativen-Pol des Gleichrichters ange- 
schlossen sind. 

5. Anlage zum Aufwickeln der KunststofFbahn zu ei- 
nem Coil, die eine Flachlege-Vorrichtung fur die Fo- 
lienblase und zumindest eine Wendestange fur die 55 
Doppelbahn aufweist sowie nach dem Verfahren der 
Anspruche 1 und 4 arbeitet, gekennzeichnet durch eine 
zusatzliche Ausbildung der Flachlegeeinrichtung als 
Einrichtung zur Aufladung von zumindest der wende- 
stangenseitigen Bahn der Doppelbahn mit einer positi- 60 
ven Ladung, gekennzeichnet durch die Zuordnung ei- 
nes Hochspannungserzeugers mit NetzanschluB, Hoch- 
spannungs-Transfonnator mit Spannungsregler und 
Gleichrichter fur die Erzeugung von gepulstem Gleich- 
strom und gekennzeichnet. durch eine elektrisch iso- 65 
lierte Befestigung der Wendestange, wobei die Wende- 
stange an den positiven Pol des Gleichrichters ange- 
schlossen ist. 



